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CAILLEBOTIS PRESSE

dcab-p

VENTELLES

PRESSE A LAMES INCLINEES

VENTELLES LISSES

INCLINAISON VENTELLES A 45° - ép.VENT.=2 ou3 mm, ép.BP.=2ou3mm

S235JR 5754

LE CAILLEBOTIS PRESSE A LAMES
INCLINEES EST TOUT PARTICULIEREMENT
ADAPTE A L'OCCULTATION ET

LA VENTILATION. L'INCLINAISON

DE LA VENTELLE PERMET DE MULTIPLES
UTILISATIONS PRATIQUES ET ESTHETIQUES.

APPLICATIONS GENERALES

BRISE-SOLEIL, BRISE-VUE
GRILLE DE VENTILATION
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REPERES TECHNIQUES

CONFIGURATIONS DE MAILLE

SECTIONS

Ser | Section barre porteuse = H/ép.
Syent | SeCtiON ventelle = H/ép.

DESIGNATION MAILLE

Le premier chiffre indique toujours la distance
entre barres porteuses.

[ MT ] - MAILLE TECHNIQUE

Elle s’obtient en croisant les entraxes entre
barres porteuses et entretoises.

ex.: MT =E1xE2=99.99 x 33.33 mm

[V]-VIDE DE MAILLE

[ MC] - MAILLE COMMERCIALE

Le vide de maille [ V] est fonction de I'épaisseur
de la barre porteuse et de I'entretoise.
ex.: ép.Bp =5mm, ép.Ent =3 mm,

MT =99.99 x 33.33 mm

Le vide de maille est :

V =VIxV2=96.99 x 30.33 mm

La désignation de la maille commerciale
est la cote arrondie du vide de maille :
MC =100 x 30 mm

[ MS ] - MAILLE VIDE SECURITE

La maille vide sécurité, calculée entre
entraxes, ne doit pas permettre le passage
d’une bille de diametre 20 ou 35 mm.

> P 121 : Norme NF EN IS0 14122-2

[ F1- FAUSSE MAILLE EN BORDURE

Sauf précision technique, le panneau
comporte une fausse maille en bordure.
Formule pour calcul des mailles entiéres :
[Nbre entier de mailles x Entraxe] + 6 mm

Au dela de la recherche esthétique, le choix précis de
la hauteur et de l'insertion des ventelles est essentiel
pour une utilisation optimale.

Caillebotis a lames
, inclinées standard

Caillebotis a lames
inclinées débordant

SENS DE POSE EN FACADE
BRISE-SOLEIL OU BRISE-VUE

Lorientation de la lame inclinée dans la barre por-
teuse et le sens de pose des panneaux sont définis
par le besoin de protection solaire (orientation de la
lame vers le bas) ou d’occultation visuelle (orienta-
tion de la lame vers le haut)
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CAILLEBOTIS PRESSE

VENTELLES

dcab-p

SPECIFICATIONS

TRAITEMENTS DE SURFACE

TYPES DE MAILLE
VENTELLES
BORDURE

VIDE SECURITE
FIXATIONS

SECTIONS

La résistance du produit final est
fonction de la section de la barre
porteuse, la maille et la portée.

Autres sections possibles.

Toute demande spécifique fait I'objet d’'une
note technique préalable garantissant la
robustesse et respectueuse des normes de
sécurité en vigueur.

PROGRAMME DE FABRICATION

Le tableau ci-contre présente les
combinaisons de mailles issues du
programme de fabrication courant et
identifiées selon la fréquence de leur
demande.

Le choix de panneaux dont la maille
est exécutée en programme continu
optimise le délai de réponse.

La flexibilité des lignes de production
Diamond permet la réalisation de
nombreuses autres combinaisons de
mailles en fonction des spécificités
esthétiques et techniques du projet
présenté.

RAPPEL DE SECURITE

Pour éviter toute flexion contraire aux régles
de sécurité, il est important de rappeler que
la largeur d’appui des panneaux sur le sup-
port dans le sens des barres porteuses doit

ACIER S235 JR
ALU 5754

Brut - Galvanisation - Galvanisation & Thermolaquage
Brut - Passivation - Thermolaquage - Anodisation

Maille carrée - Maille rectangle sur barres porteuses ou sur entretoises

Inclinaison a 45° et section en fonction de I'effet recherché.

Standard «Plat» - Epaisseur en liaison avec le produit.
Bille @20 mm=[V]<20 mm - Bille@35mm=[V]<35mm

Attaches monobarres et multibarres - Fixations DFIX® pré-assemblées - Fixations spécifiques.

Sgp | Section barre porteuse Syenr | Section ventelle
[H] BP ép. ACIER ép. ALU [H]1 BP ép. ACIER ép. ALU
25mm 2-3mm 3mm 35 mm 2-3mm Imm
30 mm 2-3mm 3imm 40 mm 2-3mm Imm
35mm 2-3mm 3Imm 50 mm 2-3mm Imm
40 mm 2-3mm 3Imm 60 mm 3Imm Imm
45 mm 2-3mm 3Imm 70 mm Imm 3Imm
50 mm 2-3mm Imm 80 mm Imm Imm
60 mm 3imm 3imm 100 mm Imm Imm
70 mm 3imm 3imm
80 mm 3imm 3imm
MT 2 5 8 g =
MC | B

El 2 B g B
BARRE PORTEUSE BP
2500 25 v v |
3333 30 J J J J
50.00 50 J 'I J J
66.66 65 J J J
7500 75 J J J
100.00 100 J J J
125.00 125 J J J
332 130 | =
165.00 165 J J J
175.00 175 J .I J
200.00 200 J 'I 'l J - Programme continu

w Programme régulier

300.00 300 'I J Programme fréquent

étre au minimum de 25 mm.

CONTINUITE DE LA LAME

Sans étude préalable du projet, le joint des pan-
neaux risque d’étre marqué. Le bureau d’études
Diamond réalise les plans de répartition pour

obtenir la meilleure continuité visuelle des ven-
telles.

BORDURE PERCEE

percage possible de labordure pour fixation sur
le cadre ou liaisonnement des panneaux.

FIXATIONS

les plats soudés en fond de maille et percés per-
mettent une fixation efficace et discréte sur le sup-
port (selon dimension de la maille).

RECOUVREMENT POIDS AU M2 FIXATIONS
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 CAILLEBOTIS
ELECTROFORGES

OUVRAGES ESCALIERS SECURITE MARCHES CAILLEBOTIS GRILLES
SPECIFIQUES METALLIQUES DES ACCES D’ESCALIERS POLYESTER DE SECURITE

CAHIER
TECHNIQUE

PROGRAMME
DE STOCK
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|:||:EI:|-F| CAILLEBOTIS PRESSE VENTELLES CAILLEBOTIS PRESSE VENTELLES |:||:EI:|-F|

ETUDE DE En jouant sur les deu_x paramé@res maille _et @ TABLEAU DES PO'DS _Tableau des correspondances des poids propres a
hauteur de la ventelle, il est possible d'associer intégrer dans les calculs de structure, les colts de
RECOUVREMENT la contrainte d'exploitation a l'esthétique du EN KG/M2 transport et de manutention, etc.
DE LA VENTELLE panneau post
OBTURATION ET PERMEABILITE R - Recouvrement ACIER S235JR GALVANISE
Ces cotes permettent de bien définir le produit. S, | Section barres porteuses 25/2 30/2 35/2 | 40/2 45/2 50/2 60/3 70/3 80/3 .
S,er | Section ventelles 35/2  40/2 | 50/2 50/2 | 60/2 60/3 | 70/3 80/3 100/3 e
! . <R M, MC MT b
a=b=0 ol a=0 b=0 = / 30x30 33.33 % 33.33 48.0 56.1 67.9 723 841 885 | 1047 | 1208 | 1445
! } / / 30 X 65 33.33 X 66.66 344 | 405 | 485 528 | 608 | 652 775 | 89.8 | 1057 .
| 1 " fa 30 30 x 100 33.33x99.99 29.9 354 | 420 | 464 | 530 574 | 684 | 794 927 e
30 x 130 33.33x133.33 28.0 333 | 394 438 | 499 543 | 648 75.3 87.6 g5
65x 30 66.66 x 33.33 383 | 444 | 543 567 | 666 | 69.0 81.3 936 | 1135 L
65 X 65 66.66 X 66.66 247 | 289 349 373 | 433 457 541 62.6 746 “
65 65 x 100 66.66 x 99.99 201 237 | 284 | 308 | 356 | 380 451 52.2 61.7
65 x 130 66.66 x 133.33 18.3 216 258 | 282 04 348 0.4 481 56.5 .
Mvsm Mvsm 100 x 30 99,99 x 33.33 35.0 | 405 | 498 516 | 608 | 626 736 | 846 | 1031 gE
100 x 65 99.99 x 66.66 24 250 | 304 3] 375 | 392 | 464 | 535 642 g
30 65 100 30 65 100 100 100 x 100 99,99 x 99.99 16.9 19.8 239 256 29.7 315 373 431 513 °
M s . s 100 x 130 99.99 x 133.33 151 17.7 213 231 266 | 284 337 | 390 461
130 x 30 133.33x 33.33 337 | 390 | 480 @ 495 585 | 60.0 70.5 8.0 | 990 .
¥ VENT a b ¢ R ¢ R ¢ R ¥ VENT a b ¢ R ¢ R ¢ R 130 x 65 133.33 X 66.66 201 234 | 286 300 35.2 36.7 433 | 499 60.1 52
25 35 0 0 6 0 |4 0] 73] 0 50 35 %5 | 0 6 0 |4 0] 73] 0 130 130 x 100 133.33% 99.99 156 18.3 221 23.6 274 | 289 342 39.5 471 g 5
40 0 3 3 o |3 o | 70 o 40 2 | o 3 o |3 o | 710 o 130 x 130 133.33 % 133.33 13.8 16.2 19.5 210 243 258 | 306 354 | 420 o
45 0 7 0 1 33 0 66 0 45 18 0 0 1 33 0 66 0 165 x 30 166.66 x 33.33 324 314 46.2 474 56.1 574 674 713 94.8
50 o | 10| o 4 129 o0 | & o 50 5 | o 0 4 129 0 | & o . 165 x 65 166.66 x 66.66 18.8 219 267 280 328 341 | 402 | 462 | 560 .
60 o Ll ol nl=2 0l o 60 8 0 o 1l 2 o s o 165 x 100 166.66 x 99.99 143 67 | 203 215 251 26.3 3] 359 | 430 g g
%0 5 £ 0 6 o T2 0o | 7 o 70 ] 0 o 8 5 0 4 o 165 x 130 166.66 x 133.33 12,5 14.6 177 189 220 232 275 317 378 £2
200 x 30 199.99 x 33.33 318 367 | 453 | 464 | 550 56.] 65.8 75.5 927 =
@ 12 lolsolwlolnlo w Lol lolmls[olal oy M menemss | ma  mn | me w0 w1 me s e s
200 x 100 199.99 x 99.99 137 15.9 194 205 | 239 250 29.5 341 | 409 .
a 0 | 510 412 /016 0] 60 e 51016101400} 75B )0 200%130 | 199.99 13333 m9 139 168 179 208 219 259 299 357 e
60 o 12| 0  n | 2|05 0 40 2|0 3 0 |3 0|7 o0 3o
70 o 19 0 18| 1B] o |4 0 45 28 | 0 0 1 3] 0 |66 0 o
35 35 0] 0 6 0 |4 0|73 0 50 %5 | 0 0 4 | 29 0 | 63 0 ALU 5754
20 701310136 ]0170]0 50 Bl 010 m 210150 s,, | Section barres porteuses 25/3 30/3 353 40/3 453 50/3  60/3 70/3  80/3 2
:g (3) g 8 l 33 8 2(35 8 57;8 . g 8 ;i b 8 i? g S.enr | Section ventelles 35/3  40/3 | 50/3  50/3 | 60/3 60/3 | 70/3 80/3 100/3 é%
60 0 7 0 1 2 0 5 0 100 3 14 0 | 40 6 270 MBp MC MT
L 0 | M| 0 BB 0]48)]0] 70 - 4 1 016 | 040180 30%30 33.33%33.33 150 | 15| 22| 226 263 | 217 | 321 318 | 452
. 0 |2 )0 |25]8 |0 40 = 2 1 0] 3 | 0([3%]0]70]0 30 30x 65 33.33 X 66.66 108 | 127 152 165 190 204 | 242 281 330 25
40 35 15 0 6 0 |40 | O 73 0 45 33 | 0 0 1 33 0 66 | 0 30x100 33.33x 99.99 9.3 m 131 145 16.6 17.9 214 248 29.0 g=
40 12 0 3 0 36 0 70 0 50 35 0 0 4 29 0 63 0 30 x 130 33.33x133.33 8.8 10.4 12.3 13.7 15.6 17.0 203 235 274 3%
45 8 0 0 1 330 [ 66 0 60 28 | 0 o  n | 2] 0|5 o 65x 30 66.66 X 33.33 12.0 13.9 170 177 | 208 21.6 254 | 293 355
50 5 0 0 4 | 29 0 | 63 0 70 21| 0 o 18| 1| 0|48 o0 65 65 X 65 66.66 X 66.66 77 9.0 10.9 17 135 14.3 16.9 19.6 233
60 0 2 o  n |21 0|5 @ o 80 B3| o 0 | 25 o | a1 o 65 x 100 66.66 x 99.99 6.3 7.4 8.9 9.6 11 1.9 141 16.3 19.3 e2
70 0 9 0 18 15 0 48 0 100 13 14 0 40 6 27 0 65 x 130 66.66 x 133.33 5.7 6.8 8.1 8.8 10.1 10.9 13.0 15.0 17.7 % g
80 0 17 0 25 8 0 4 0 80 35 55 0 6 0 40 0 73 0 100 x 30 99.99 x 33.33 1.0 12.7 15.6 16.1 19.0 19.6 23.0 26.4 322 -
100 oz o0 4| o 6 | 27 o 40 52 | o 3 0o 13% o |70 o 100 100 x 65 99.99 X 66.66 6.7 7.8 95 10.0 n7 12.3 14.5 16.7 201
0 35 20 | 0 6 o 120 o | 73 o 45 3 | 0 0 . 3 0 | 66 0 100 x 100 99,99 x 99.99 53 6.2 75 8.0 93 9.8 1.7 13.5 16.0 .
I TR 3 o T3 0 70 o = TR 0 s T2 0 & o 100 x 130 99.99 x 133.33 47 5.5 6.7 72 8.3 8.9 10.5 12.2 14.4 £
- TG 0 | = o0 e | o - RN o T 1210 = o 130 x 30 133.33% 33.33 10.6 122 15.0 15.5 18.3 188 | 220 253 | 309 g 2
130 x 65 133.33 X 66.66 6.3 73 8.9 9.4 1.0 15 13.5 15.6 18.8 g
50 00 0 4 1910 160 70 30 0 | 18 1150148 0 130 130 X 100 133.33 % 99.99 4.9 57 6.9 7.4 8.6 9.0 10.7 12.4 14.7
5y e . 0O | mi2 0150 e 2] 01 5 0 | 4]0 130 x 130 133.33 % 133.33 43 5. 6.1 6.6 76 8. 96 1.1 131
70 0 | 4|0 | ® |1 | 0]4]0 100 3 | M| 0 |4 6 | 7] 0 165 x 30 166.66 X 33.33 01 17 144 148 16 179 211 242 296
80 0O 2|0 » |8 0|4 0 6 165 X 65 166.66 X 66.66 5.9 6.8 8.4 87 103 107 | 126 | 145 175
100 0 | 2| 0 4 6 | 7 o0 165 165%100 | 166,66 x99.99 45 52 63 67 18 82 97 12| 134
165 x 130 166.66 x 133.33 3.9 46 5.5 5.9 6.9 72 8.6 99 1.8
200 x 30 199.99 x 33.33 9.9 15 14.2 145 17.2 175 | 206 236 | 290
200 200 x 65 199.99 x 66.66 5.7 6.6 81 8.4 99 10.2 121 13.9 16.8
200 x 100 199.99 x 99.99 43 5.0 6.1 6.4 75 7.8 9.2 10.7 12.8
200 x 130 199.99 x 133.33 37 43 5.2 56 6.5 6.8 8. 9.4 1.2
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